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@ Vorrichtung zum Entfernen des Ruckenmarks und der Ruckenmarkhaut aus dem Ruckenmarkkanal eines 
Schlachttierkorpers 

© Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Entfernen des Ruckenmarks und der Ruckenmark- 
haut aus dem Ruckenmarkkanal eines Schlachttierkor- 
pers mlt einem motorisch angetriebenen Fraswerkzeug 
14, das in einem das Fraswerkzeug 14teilweise umschlie- 
ftenden Gehause 4 drehbar gelagert ist Ferner sind 
Schneiden vorgesehen, die an der Stirnseite des Fras- 
werkzeugs 14 umfangsmafcig verteiit angeordnet sind 
und einen stirnseitigen Schneidkantenabschnitt 40 auf- 
weisen, an den sich auf einer odar beiden Langsseiten ein 
seitlicher Schneidkantenabschnitt 42* bzw. 42" an- 
schlieRt. ErfindungsgemaR ist auf einer oder beiden Sei- 
ten der Schneiden mindestens ein den seitiichen Schneid- 
kantenabschnitt 42' bzw. 42" beruhrendes Abstreifele- 
ment 44 in dem Gehause 4 vorgesehen, 
wobei das den seitiichen Schneidkantenabschnitt 42* 
bzw. 42" beruhrende Abstreifelement 44 winklig zu die- 
■ sem seitiichen Schneidkantenabschnitt 42' bzw. 42" an- 
geordnet ist. Die winklige Anordnung des Abstreifele- 
mentes 44 gegenuber dem das Abstreifelement 44 beruh- 
renden seitiichen Schneidkantenabschnitt 42' bzw. 42" er- 
moglicht ein sicheres Abstreifen der abgeschnittenen 
Ruckenmarkhaut von der Schneidkante, so daS diese si- 
cher abgefuhrt werden kann. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung zum Entfernen des RUckenmarks und der RUckenmark- 
haut aus dem Ruckenmarkkanal eines Schlachttierkorpers 5 
mit einem motorisch angetriebenen Fraswerkzeug. 
[0002] Aus der DE 197 29 711 CI ist eine Vorrichtung 
zum Entfernen des Ruckenmarks und der Riickenmarkhaut 
aus dem Ruckenmarkkanal eines Schlachttierkorpers be- 
kannt, die ein motorisch angetriebenes Fraswerkzeug auf- 10 
weist, das in einem das Fraswerkzeug teilweise umschlie- 
Benden Gehause drehbar gelagert ist. Ferner sind Schneiden 
vorgesehen, die in dem Gehause an der Stirnseite des Fras- 
werkzeugs urnfangsmafiig verteilt angeordnet sind und ei- 
nen stirnseitigen Schneidkantenabschnitt aufweisen, an den 15 
sich auf einer oder beiden Langsseiten ein seitlicher 
Schneidkantenabschnitt anschlieBt. Innerhalb des Gehauses 
sind ferner ortsfest angeordnete Klingen vorgesehen, die 
sich quer zur Umlaufrichtung des Fraswerkzeuges erstrek- 
ken und mit den seitlichen Schneidkantenabschnitten derart 20 
zusammenwirken, daB das abgetrennte Material zerkleinert 
wird. 

[0003] Die bekannte Vorrichtung hat sich in der Praxis be- 
wahrt und geniigt hohen Anforderungen beziiglich der 
Funktionalitat. TVotz der Schneiden konnen jedoch Reste 25 
der abgetrennten, zahelastischen Ruckenmarkhaut in dem 
Gehause verbleiben, so daB insbesondere unter BerUcksich- 
tigung der BSE-Gefahr eine verstarkte Reinigung der be- 
kannten Vorrichtung erforderlich ist. AuBerdem konnen 
diese Reste die BewegLichkeit des Fraswerkzeuges ein- 30 
schranken. 

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Auf- 
gabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Entfernen des Riik- 
kenmarks und der Ruckenmarkhaut aus dem Ruckenmark- 
kanal eines Schlachttierkorpers zu schaffen, die neben der 35 
ruckstandslosen Befreiung des Ruckenmarkkanals von Ruk- 
kenmark und Ruckenmarkhaut eine noch sicherere Abfuhr 
des zahelastischen Materials ermoglicht. 
[0005] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit den im Pa- 
tentanspruch 1 angegebenen Merkmalen. Vorteilhafte Aus- 40 
fiihrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Unter- 
anspruche, 

[0006] In dem Gehause ist auf einer oder beiden Seiten der 
Schneiden mindestens ein den seitlichen Schneidkantenab- 
schnitt beriihrendes Abstreifelement angeordnet, urn das ab- 45 
geschnittene Material von den seitlichen Schneidkantenab- 
schnitten abstreifen zu konnen. Das den seitlichen Schneid- 
kantenabschnitt beruhrende Abstreifelement ist zu dem seit- 
lichen Schneidkantenabschnitt winklig angeordnet. In die- 
sem Zusammenhang ist unter winklig zu verstehen, daB der 50 
seitliche Schneidkantenabschnitt nicht parallel zu dem Ab- 
streifelement ausgerichtet ist, solange er das Abstreifele- 
ment beriihrt. 

[0007] Die winklige Anordnung von Abstreifelement und 
seitlichem Schneidkantenabschnitt ermoglicht ein sicheres 55 
Abstreifen der abgeschnittenen Riickenmarkhaut von der 
Schneidkante, die bei einer parallelen Anordnung von Ab- 
streifelement und Schneidkantenabschnitt nicht erzielt wer- 
den kann. Die abgeschnittene Ruckenmarkhaut wird durch 
die relative Bewegung der beiden Teile zueinander radial 60 
nach auBen abgestreift Beim Abstreifen kann die abge- 
trennte Ruckenmarkhaut am Beriihrungspunkt zwischen 
den Teilen auch gleichzeitig zerschnitten werden. Dazu 
kann das Abstreifelement an seinem, an den seitlichen 
Schneidkantenabschnitt angrenzenden Bereich auch schnei- 65 
denartig ausgebiidet oder gescharft sein. 
[0008] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Ab- 
streifwinkel zwischen dem Abstreifelement und dem das 
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Abstreifelement beriihrenden seitlichen Schneidkantenab- 
schnitt groBer als 10°, wobei unter Abstreifwinkel der klei- 
nere Winkel zwischen dem Abstreifelement und dem das 
Abstreifelement beriihrenden seitlichen Schneidkantenab- 
schnitt zu verstehen ist. Die Abstreifwirkung ist bei einem 
Abstreifwinkel von 10° besonders zufriedenstellend und 
kann durch noch grbBere Abstreifwinkel weiter verbessert 
werden. 

[0009] In einer besonders vorteilhaften AusfUhrungsform 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung berOhrt das Abstreifele- 
ment mindestens zwei Schneiden gleichzeitig. Dies bedeu- 
tet, daB das Abstreifelement unabhangig von der Stellung 
des Fraswerkzeuges stets an mindestens zwei Schneiden 
bzw. an deren seitliche Schneidkantenabschnitte angrenzt. 
Eine derartige Anordnung ermoglicht ein besonders sicheres 
und kontinuierliches Abstreifen der abgetrennten Riicken- 
markhaut von den Schneidkanten. 

[0010] Urn die notwendige Kraft fur das Abstreifen und 
gegebenenfalls das Zerschneiden der abgetrennten Rucken- 
markhaut von den seitlichen Schneidkantenabschnitten auf- 
zubringen, ist das Abstreifelement in einer bevorzugten 
AusfUhrungsform federnd gegen die seidichen Schneidkan- 
tenabschnitte vorgespannt. Die federnde Vorspannung be- 
wirkt ferner eine automatische Nachstellung bei VerschleiB 
an den miteinander scherenden Teilen, namlich dem seitli- 
chen Schneidkantenabschnitt und dem Abstreifelement. 
[0011] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
kann das Abstreifelement elastisch verformt werden, wobei 
das Fraswerkzeug und das Abstreifelement derart zueinan- 
der angeordnet sind, daB das Abstreifelement in Rotation s- 
richtung elastisch verbogen ist. Die Elastizitat des Abstreif- 
elements bewirkt einerseits eine weitere Vorspannung des- 
selben gegen den seitlichen Schneidkantenabschnitt und 
fuhrt andererseits dazu, daB sich das Abstreifelement im Be- 
reich des Bertihrungspunktes an die Form des seitlichen 
Schnei dkantenabschnittes anpaBt, was eine bessere Ab- 
streifwirkung bedingt 

[0012] Vorzugsweise weisen die Schneiden auf beiden 
Langsseiten einen seitlichen Schneidkantenabschnitt auf, 
wobei in dem Gehause auf beiden Seiten der Schneiden 
mindestens ein den seitlichen Schneidkantenabschnitt be- 
riihrendes Abstreifelement angeordnet ist, die parallel zu- 
einander ausgerichtet sind. 

[0013] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungs- 
form weist das Gehause an einer der Stirnseite des Fras- 
werkzeugs gegeniiberliegenden Seite eine Absaugoffnung 
und einen Absaugstutzen zum AnschluB einer Absauglei- 
tung auf. Die AbsaugOffnung, der Absaugstutzen und die 
Absaugleitung dienen dem Absaugen des abgetrennten Ruk- 
kenmarks bzw. der abgetrennten Ruckenmarkhaut. 
[0014] Um insbesondere die zahelastische Riickenmark- 
haut schnell aus dem Gehause der erfindungsemaflen Vor- 
richtung zu entfernen, ist das mindestens eine Abstreifele- 
ment bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform in Rotations- 
richtung hinter der Absaugoffnung angeordnet. Dadurch 
kann das abgeschnittene Material nach dem Abstreifen di- 
rekt in die Absaugoffnung gelangen, so daB ein Verbleiben 
im Gehause der Vorrichtung weitgehend ausgeschlossen ist. 
[0015] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
sind die Schneiden an einem Werkzeugtrager auswechselbar 
befestigte Schneidplatten. Der Werkzeugtrager weist radial 
vorspringende Halter auf, an denen die Schneidplatten befe- 
stigt sind. 

[0016] Um auf einen VerschleiB der Schneidplatten an den 
stirnseitigen Schneidkantenabschnitten reagieren zu kon- 
nen, sind die Schneidplatten derart an den radial vorsprin- 
genden Hal tern befestigt, daB die Schneidplatten radial ver- 
setzt werden konnen. Bei fortschreitendem VerschleiB an 
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den stirnseitigen Schneidkantenabschnitten miissen die 
Schneidplatten lediglich weiter radial nach auBen versetzt 
werden, 

[0017] Um die Schneidplatten versetzen zu konnen, sind 
diese in einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung 
jeweils mittels einer sich durch ein Langloch in den 
Schneidplatten erstreckenden Schraube an den radial vor- 
springenden Haitern befestigt. Zum Versetzen der Schneid- 
platten kann die Schraube gelockert, die Schneidplatten ra- 
dial nach auSen verschoben, wobei die Schraube im Lang- 
loch verbleibt, und danach die Schraube wieder angezogen 
werden. 

[0018] Im folgenden wird die Erfindung anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die beigefug- 
ten Figuren eingehender erlautert. 
[0019] Es zeigt: 

[0020] Fig. 1 eine Explosionsdarstellung eines Ausfuh- 
rungsbeispieles der erfindungsgemaBen Vorrichtung, 
[0021] Fig. la den Ausschnitt A yon Fig. 1 in abgewan- 
delter Form, 

[0022] Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung von Fig. 
1, 

[0023] Fig. 3 eine Seitenansicht der Vorrichtung von Fig. 
1 ohne Gehausedeckel und 

[0024] Fig. 4 eine Seitenansicht der Vorrichtung von Fig. 
1 ohne Gehausedeckel und Fraswerkzeug. 
[0025] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Entfernen 
von Riickenmark und Riickenmarkhaut weist einen Hand- 
griff 2 auf, an den sich ein flaches Gehause 4 anschlieBt 
(Fig, 1,2). Das Gehause 4 umfaBt einen Grundkorper 6 und 
einen Gehausedeckel 8, wobei letzterer durch Schrauben 10 
an dem Grundkorper 6 befestigt ist. An dem Gehause 4 ist 
ferner ein Halteelement 12 angeordnet, das ein Aufhangen 
der Vorrichtung an einer dafur vorgesehenen Aufhangevor- 
richtung (nicht dargestellt) ermoglicht. Innerhalb des Ge- 
hauses 4 ist ein Fraswerkzeug 14 auf einer nicht dargestell- 
ten drehbaren Antriebswelle angeordnet, wobei die Befesti- 
gung Uber eine Sicherungsscheibe 16 erfolgL Das Gehause 4 
ist an einer Seite derart geoffnet, daB das Fraswerkzeug 14 
zum Teil aus dem Gehause 4 herausragt. 
[0026] Die Antriebswelle (nicht dargestellt) wird von ei- 
nem druckluftbetriebenen Motor 18 angetrieben, der zum 
Teil in den Handgriff 2 integriert ist. Die Zufuhr der Druck- 
luft erfolgt dabei uber einen DruckluftanschluB 20, der an 
dem dem Gehause 4 abgewandten Ende des Handgriffes 2 
angeordnet ist und an den eine nicht dargestellte Druckluft- 
leitung angeschlossen werden kann. An dem Handgriff 2 ist 
ferner ein Betatigungshebel 22 zur Steuerung der Druckluft- 
zufuhr vorgesehen, der zum Teil von einem Bugel 24 abge- 
schirmt ist, so daB ein ungewoiltes Betatigen des Betati- 
gungshebels 22 weitgehend vermieden werden kann. An 
dem Gehause 4 ist weiterhin ein Absaugstutzen 26 vorgese- 
hen, an den eine Absaugleitung 28 angeschlossen wird, so 
daB die durch das Fraswerkzeug 14 abgetrennten Teile des 
Ruckenmarks oder der Riickenmarkhaut aus dem Gehause 4 
durch den Absaugstutzen 26 und die Absaugleitung 28 ab- 
gesaugt werden konnen. 

[0027] Um die Vorrichtung zu saubern und/oder das Fras- 
werkzeug zu demontieren, brauchen lediglich die Schrauben 
10 gelost und der Gehausedeckel 8 abgehoben zu werden, 
allerdings kann der Gehausedeckel 8 auch mittels eines 
Schnellverschlusses befestigt sein, so daB selbstbei haufiger 
Reinigung wenig Zeit bendtigt wird. 
[0028] Im folgenden wird das Fraswerkzeug 14 unter Be- 
zugnahme auf die Fig. 1 und 3 im einzelnen beschrieben. 
Das Fraswerkzeug 14 umfaBt einen scheibenfbrmigen 
Werkzeugtrager 30 sowie mehrere Schneidplatten 32. Der 
Werkzeugtrager 30 weist mehrere radial vorspringende Hal- 
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ter 34 auf, die jeweils nach Art eines Sagezahnes ausgebil- 
det sind, wobei die Schneidenplatten 32 an den in Rotations- 
richtung weisenden vorderen Seiten der Halter 34 des Werk- 
zeugtragers 30 durch Schrauben 36 losbar befestigt sind. 
Um die Schneidplatten 32 radial versetzen zu konnen, wei- 
sen die Schneidplatten 32 Langlocher 38 auf, durch die sich 
die Schrauben 36 erstrecken. Die Schneidplatten 32 weisen 
einen radial nach auBen weisenden stirnseitigen Schneid- 
kantenabschnitt 40 auf, der in der dargestellten Ausfiih- 
rungsform halbkreisfibrmig ausgebildet ist. Der stirnseitige 
Schneidkantenabschnitt 40 geht auf beiden Langsseiten der 
Schneidplatte 32 in seitliche Schneidkantenabschnitte 42' 
und 42" uber. Bei der dargestellten Ausfuhrungsform sind 
insgesamt zwolf symmetrisch angeordnete Schneidplatten 
32 vorgesehen, die an den entsprechenden Haitern 34 fest- 
geschraubt sind. 

[0029] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung weist langge- 
streckte Abstreifelemente 44 auf, die im folgenden unter Be- 
zugnahme auf die Fig. 1 und la naher beschrieben werden. 
In dem Grundkorper 6 und dem Gehausedeckel 8 sind je- 
weils schlitzformige Aussparungen 46 vorgesehen, die ein- 
ander gegenuberliegen und parallel zueinander ausgerichtet 
sind. Die plattenformigen Abstreifelemente 44, die elastisch 
ausgebildet sind, erstrecken sich durch die Aussparungen 46 
und grenzen seitlich an die jeweiligen Schneidkantenab- 
schnitte 42' bzw. 42" der Schneidplatten 32 an. Aufgrund 
der Elastizitat der Abstreifelemente 44 sind diese in Rotati- 
onsrichtung verbogen und auf diese Weise gegen die seitli- 
chen Schneidkantenabschnitte 42' bzw. 42" vorgespannt. 
[0030] Die Abstreifelemente 44 sind auBerhalb des Ge- 
hauses 4 an einem Trager 46 befestigt. Der Trager 46 ist auf 
zwei Stiitzelementen 48 gefuhrt, die einerseits an dem Ge- 
hause 4 befestigt und andererseits uber eine Strebe 50 mit- 
einander verbunden sind. Zwischen der Strebe 50 und dem 
Trager 46 erstrecken sich um die Stiitzelemente 48 angeord- 
nete Druckfedern 52, so daB der Trager 46 in Richtung des 
Gehauses 4 gedriickt und das Abstreifelement 44 gegen die 
seitlichen Schneidkantenabschnitte 42' bzw. 42" vorge- 
spannt ist. Die in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsform unter- 
scheidet sich dahin gehend von der Ausfuhrungsform in Fig. 
la, daB die Stutzelemente lediglich von den Befestigungs- 
schrauben 54 gebildet werden, auflerdem ist die Strebe 50 
kappenformig ausgebildet, so daB die Druckfedern 52 von 
auBen nicht zuganglich sind. Letzteres hat den Vorteil, daB 
die Druckfedern 52 nicht durch Ruckenmarkreste ver- 
schmutzt werden kSnnen, auch ist die Verletzungsgefahr fur 
die Bedienungsperson geringer. 

[0031] Unter Bezugnahme auf die Fig. 3 und 4 wird im 
folgenden die besondere Anordnung der Abstreifelemente 
44 zu den seitlichen Schneidkantenabschnitten 42' bzw. 42" 
beschrieben. Wenn der an das Abstreifelement 44 angren- 
zende seitliche Schneidkantenabschnitt 42", der dem Be- 
trachter von Fig. 1 abgewandt ist, das Abstreifelement be- 
riihrt, schlieBen Schneidkantenabschnitt und Abstreifele- 
ment einen Abstreifwinkel a ein. Der Abstreifwinkei a 
sollte stets groBer als 10° sein, so daB die RUckenmarkhau- 
treste von dem seitlichen Schneidkantenabschnitt 42" sicher 
abgestrichen werden. In der dargestellten Ausfuhrungsform 
beriihrt das Abstreifelement 44 mindestens zwei Schneid- 
platten 32 gleichzeitig. Dadurch ist ein kontinuierliches und 
sicheres Abstreifen der RUckenmarkhautreste mBglich. 
[0032] Um ein sicheres Entfemen der abgetrennten Teile 
aus dem Gehause 4 zu ermogiichen, ist das Abstreifelement 
44 im Absaugstutzen 26 in Rotadonsrichtung unmittelbar 
hinter der Absaugoffnung 56 angeordnet, so daB das abge- 
streifte Material sogleich durch die Absaugleitung 28 abge- 
saugt werden kann. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Entfemen des Ruckenmarks und 
der Riickenmarkhaut aus dem RUckenmarkkanal eines 
Schlachttierkorpers mit einera motorisch angetriebe- 5 
nen Fraswerkzeug (14), das in einem das Fraswerkzeug 
(14) teilweise umschlieBenden Gehause (4) drehbar ge- 
lagert ist, und Schneiden, die an der Stirnseite des Fras- 
werkzeugs (14) umfangsmaBig verteilt angeordnet sind 
und einen stirnseitigen Schneidkantenabschnitt (40) 10 
aufweisen, an den sich auf einer oder beiden Langssei- 
ten ein seitlicher Schneidkantenabschnitt (42', 42") an- 
schlieBt, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer oder 
beiden Seiten der Schneiden mindestens ein den seitli- 
chen Schneidkantenabschnitt (42', 42") beriihrendes 15 
Abstreifelement (44) in dem Gehause (4) vorgesehen 
ist, wobei das den seitlichen Schneidkantenabschnitt 
(42', 42") beruhrende Abstreifelement (44) winklig zu 
diesem seitlichen Schneidkantenabschnitt (42', 42") 
angeordnet ist. 20 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstreifwinkel (a) zwischen dem 
Abstreifelement (44) und dem das Abstreifelement 
(44) beruhrenden seitlichen Schneidkantenabschnitt 
(42', 42") groBer als 10° ist, 25 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abstreifelement (44) mindestens 
zwei Schneiden gleichzeitig bertihrL 

4. Vorrichtung nach nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Abstreif- 30 
element (44) federnd gegen die seitlichen Schneidkan- 
tenabschnitte (42', 42") vorgespannt ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Abstreifele- 
ment (44) elastisch verformbar ist, wobei das Fras- 35 
werkzeug (14) und das Abstreifelement (44) derart zu- 
einander angeordnet sind, daB das Abstreifelement (44) 

in Rotationsrichtung elastisch verbogen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneiden 40 
auf beiden Langsseiten einen seitlichen Schneidkan- 
tenabschnitt (42', 42") aufweisen, wobei auf beiden 
Seiten der Schneiden mindestens ein die seitlichen 
Schneidkantenabschnitte (42', 42") beriihrendes Ab- 
streifelement (44) in dem Gehause (4) angeordnet ist, 45 
die parallel zueinander ausgerichtet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (4) 
an einer der Stirnseite des Fraswerkzeugs (14) gegen- 
uberliegenden Seite eine Absaugoffhung (56) und ei- 50 
nen Absaugstutzen (26) zum AnschluB einer Absau- 
gleitung (28) aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das mindestens eine Abstreifelement (44) 

in Rotationsrichtung hinter der Absaugoffnung (56) an- 55 
geordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneiden 
an einem Werkzeugtrager (30) auswechselbar befe- 
stigte Schneidplatten (32) sind, wobei der Werkzeug- 60 
trager (30) radial vorspringende Halter (34) aufweist, 

an denen die Schneidplatten (32) befestigt sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidplatten (32) radial versetzbar 

an den radial vorspringenden Haltem (34) befestigt 65 
sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidplatten (32) jeweils durch 



eine sich durch ein Langloch (38) in den Schneidplat- 
ten (32) erstreckende Schraube (36) an den radial vor- 
springenden Haltern (34) befestigt sind. 
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